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UNSERE SEPARATOREN –  
ENTWICKELT FÜR IHREN ERFOLG.
Schneckenpressen dienen zur Trennung faserreicher 
Materialien wie Gülle, Gärresten sowie anderen orga-
nischen Abfällen in ihre jeweils flüssigen und festen 
Bestandteile. Bei der Konstruktion unserer wartungs- 
und verschleißarmen Schneckenpressen legen wir 
bei BRAND Rühr- und Pumptechnik besonderen Wert 
auf herausragende Separationsergebnisse.

BRAND Schneckenpressen erzielen daher nicht nur 
große Austragsraten, sondern liefern auch Festmen-
gen mit enorm hohen Trockensubstanzgehalten. Wel-
ches Ergebnis am Ende realisiert wird, ist dabei ab-
hängig von der Siebmaschengröße. Weite Siebgrößen 
bedingen eine hohe Austragsrate, führen aber gleich-
zeitig zu geringeren TS-Gehalten in der Festmenge. 
Kleinere Siebmaschen generieren hingegen geringere 
Durchsätze, liefern aber einen höheren Abscheidungs-
grad und somit eine genauere Fest-Flüssig-Trennung. 
Die Feuchtigkeit der ausgetragenen Feststoffe kann 
durch einen höheren Druck der Gewichte zusätzlich 
noch einmal reduziert werden.

OUR SEPARATORS - DEVELOPED 
FOR YOUR SUCCESS.
Worm extruders are used to separate fibrous materials 
such as slurry, gas residues and other organic 
waste into their liquid and solid components. When 
designing our low-maintenance and low-wear worm 
extruders, we at BRAND Rühr- und Pumptechnik place 
great importance on outstanding separation results.

BRAND worm extruders therefore do not just achieve 
large discharge rates but also supply solids with high 
dry substance contents. The final result depends on 
the screen mesh size. Wide screen sizes give a high 
discharge rate but also lead to low dry substance 
contents in the solid. Smaller screen meshes, on 
the other hand, generate lower throughputs but a 
higher degree of separation and therefore a more 
precise solid/liquid separation. The moisture of the 
discharged solids can be reduced further by higher 
pressure on the weights.
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GESUNDES EINSTREUMATERIAL 
FÜR MEHR KUHKOMFORT.
Milchviehhalter wissen um die Bedeutung artgerechter 
und kuhfreundlicher Haltung. Die Komfortansprüche 
einer Milchkuh bestimmen bis zu 25 % ihres Leistungs-
vermögens. Damit rangiert der Kuhkomfort mit Abstand 
an 1. Stelle, noch vor der Fütterung. Einer der wichtigs-
ten Komfort-Faktoren ist das Einstreumaterial. Dieses 
muss elastisch sein und sich dem Körper der Kuh an-
passen. Denn beim Hinlegen soll es den Stoß des Auf-
pralls dämpfen und beim Aufstehen den Schwung nach 
vorne unterstützen. 

Die bei der Separation extrahierten Feststoffe eignen 
sich hervorragend als Einstreumaterial für Liegeboxen. 
So sparen Sie sich nicht nur den Zukauf teuren Ein-
streumaterials, sondern bieten Ihren Kühen gleichzeitig 
eine ökologische nachhaltige Liegefläche. Zumal eine 
Kuh gleich Substrat für zwei Kühe produziert.

PRESSEN SIE GEWINNE HERAUS. 
BIS ZUM LETZTEN TROPFEN.
In Zeiten steigender Substratkosten können separierte 
Feststoffe eine interessante Alternative als Inputstoff 
für Biogasanlagen darstellen. Untersuchungen zeigen, 
dass rund 2,5 Tonnen Feststoff energetisch etwa  1 Ton-
ne Mais ersetzen können. Als Einstreumittel für Liege-
boxen ist der Festanteil ebenfalls optimal geeignet und 
kann so helfen Einstreukosten zu reduzieren.

Neben den vielfältigen Verwendungsmöglichkeiten der 
Feststoffe, bietet Separation aber natürlich noch wei-
tere unschlagbare Vorteile. Zum einen erhöht sie die 
Transportwürdigkeit der organischen Flüssigdünger, 
zum anderen entlasten sie beispielsweise Ihre Lager-
stätten durch die Volumenreduktion und die gleichzeiti-
ge Nährstoffkonzentration.

Durchsatzleistungen SP400 bis SP1100HD

Separations
medium

Feststoff in der 
Gülle (% TS)

Siebkorb: 0,65 mm Siebkorb: 1,00 mm

25 %  30 % TS im Feststoff 35 %  40 % TS im Feststoff

SP400 SP600 SP800 SP600HD SP800HD SP1100HD

Rindergülle 3 - 5 % TS 4 - 10 m²/h 12 - 18 m²/h 15 - 24 m²/h 9 - 15 m²/h 12 - 22 m²/h 16 - 30 m²/h

6 - 9 % TS 3 - 6 m²/h 7 - 12 m²/h 10 - 18 m²/h 6 - 10 m²/h 9 - 15 m²/h 12 - 20 m²/h

10 - 12 % TS 1 - 4 m²/h 5 - 10 m²/h 7 - 12 m²/h 4 - 7 m²/h 6 - 10 m²/h 8 - 13 m²/h

Schweinegülle 3 - 6 % TS 6 - 12 m²/h 18 - 40 m²/h 22 - 46 m²/h 10 - 18 m²/h 16 - 30 m²/h 21 - 40 m²/h

Technische Daten

SP400 SP600 SP800 SP600HD SP800 HD SP1100HD

Getriebemotor 2,2 kW 5,5 kW 5,5 kW 5,5 kW 11 kW 11 kW

Schnecke 26,6 U/min 33 U/min 33 U/min 11,7 U/min 24,4 U/min 24,4 U/min

Sieb 0,65 mm 0,65 mm 0,65 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm

Siebkorb Ø 180 mm Ø 258 mm Ø 258 mm Ø 258 mm Ø 258 mm Ø 258 mm

Siebkorb Länge 1x 380 mm 1x 516 mm 1x 516 mm
1x 258 mm

1x 516 mm 1x 516 mm
1x 258 mm

2x 516 mm

DAS RICHTIGE SYSTEM FÜR SIE.
Egal welche Anforderung Sie an eine Separation stellen, 
in unserem umfangreichen Produktprogramm findet 
sich sicher die passende Lösung. Wir bieten entweder 
ein mobiles Miet-System oder aber zahlreiche Kauflö-
sungen, wie festinstallierte oder mobile Separatoren, 
Separatoren sowohl in Standard- als auch in verstärkter 
Heavy Duty-Ausführung (HD).

Technical data

SP400 SP600 SP800 SP600HD SP800 HD SP1100HD

Gear motor 2.2 kW 5.5 kW 5.5 kW 5.5 kW 11 kW 11 kW

Worm 26.6 rpm 33 rpm 33 rpm 11.7 rpm 24.4 rpm 24.4 rpm

Screen 0.65 mm 0.65 mm 0.65 mm 1.0 mm 1.0 mm 1.0 mm

Screen basket Ø 180 mm Ø 258 mm Ø 258 mm Ø 258 mm Ø 258 mm Ø 258 mm

Screen basket length 1x 380 mm 1x 516 mm 1x 516 mm
1x 258 mm

1x 516 mm 1x 516 mm
1x 258 mm

2x 516 mm

HEALTHY BEDDING MATERIAL 
FOR MORE COW COMFORT.
Dairy farmers know the importance of species-
appropriate and cow-friendly husbandry. The comfort 
requirements of a dairy cow determine up to 25 % of its 
performance capacity. This puts cow comfort in 1st place 
by far, even ahead of feeding. One of the most important 
comfort factors is the bedding material. This must be 
elastic and adapt to the cow's body. This is because it 
is supposed to absorb the shock of the impact when 
lying down and support the forward momentum when 
standing up.

The solids extracted during separation are excellently 
suited as bedding material for cubicles. This not only 
saves you from buying expensive bedding material, but 
also provides your cows with an ecologically sustainable 
lying surface. Especially since one cow produces 
substrate for two cows.

THE RIGHT SYSTEM FOR YOU.
Regardless of your separation requirements, you will 
find the right solution in our comprehensive product 
range. We either offer a mobile rental system or 
numerous purchase options such as stationary or 
mobile separators, standard or reinforced, heavy duty 
separators (HD).

SQUEEZE OUT GAINS.
RIGHT DOWN TO THE LAST DROP.
In times of ever-increasing substrate costs, separated 
solids can represent an interesting alternative as an 
input material for biogas systems. Research shows that 
around 2.5 tonnes of solid can replace the energy of 
around 1 tonne of maize. The solid is also ideally suited 
as litter for cubicle housing systems and can therefore 
help to reduce litter costs.

In addition to the numerous application options for 
the solids, separation also offers other unbeatable 
benefits. On the one hand, it increases transport 
capability for the organic liquid fertiliser and on the other 
hand, you relieve your warehouses thanks to the reduced 
volume and simultaneous nutrient concentration.

Throughput rates SP400 to SP1100HD
Separations 
medium

Solid matter in 
the slurry (% dry 

matter)

Screen basket: 0.65 mm Screen basket: 1.00 mm

25 % - 30 % dry matter in solids 35 % - 40 % dry matter in solids

SP400 SP600 SP800 SP600HD SP800HD SP1100HD

Cattle slurry 3 - 5 % dry matter 4 - 10 m²/h 12 - 18 m²/h 15 - 24 m²/h 9 - 15 m²/h 12 - 22 m²/h 16 - 30 m²/h

6 - 9 % dry matter 3 - 6 m²/h 7 - 12 m²/h 10 - 18 m²/h 6 - 10 m²/h 9 - 15 m²/h 12 - 20 m²/h

10 - 12 % dry matter 1 - 4 m²/h 5 - 10 m²/h 7 - 12 m²/h 4 - 7 m²/h 6 - 10 m²/h 8 - 13 m²/h

Pig manure 3 - 6 % dry matter 6 - 12 m²/h 18 - 40 m²/h 22 - 46 m²/h 10 - 18 m²/h 16 - 30 m²/h 21 - 40 m²/h


